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1 Общие требования

1.1 Настоящая инструкция составлена в соответствии со стандартом предприятия стп 5-
7.5-то-2018 кПорядок разработки и управления технологическими и производственными
инструкциями для рабочих, инструкциями <<И>>, (Р), (РВ), (У), (Тп), кТТ>.

1.2 ИнстРукцией руководсТвуются при разбраковке пропитанного и термообработанного
корда перерабатываемого в каландровом цехе на линии клк-2_,170.

1,3 Инструкция устанавливает процедуру регулирования по работе с образующимися
отходамИ обрезиненных кордНых тканей всех марок мехdду потребителем АО кВолтайр-Пром> и
поставщиком (производителем) кордных тканей.

1.4 Инструкция устанавливает порядок выявления, идентификации, учета и контроля за
образованием отходов обрезиненных кордных тканей всех марок существующих поставщиков
(производителей) кордных тканей.

1ý.ВыполНение требОваниЙ настоящеЙ инструкциИ возлагается на каландровый цех.
1.6 Контроль выполнения требований данной инструкции возлагается на начальника цеха,

сменных мёrстеров участка обрезинивания текстильного корда, ведущего инженера-технолога по
процессу обрезинивания и раскроя корда, изготовлению колец,

1.7 При выявлении дефекта в рулоне текстильного корда, данный рулон в работу не брать.
записать реквизиты рулона, поставить в известность мастера смены, при возможности, сделать
фотографию дефекта.

1.8 Поставщик обязан выполнять все требования, приведенные в инструкции
р-з кпо разбраковке пропитанной и термообработанной кордной ткани))
Ао кВолтайр-Пром>, размещеНному по адресу: httрs_://чоltчге-ргоm.rчlсоорqгаliопisuррliеrq/ *

1.9 В случае нево3можности выполнения Поставщиком всех требований, установленных в
Инструкции Р-З кПо разбраковке пропитанной и термообработанной кордной ткани> ДО кВолтайр-
пром>, ра3делы или пункты, подлежащие исключению, должны быть согласованы в письменном
виде с Покупателем в срок не более 10дней с момента подписания'!оговора.

2 Процедура предъявления производителю отходов обрезиненного корда
в случае выявления пороков кордной ткани и превышения лимита отходов обрезиненной

кордной ткани установленного на предприятии по вине производителя кордных тканей, инженер-
технолог, курирующий производственный участок совместно с начальником цеха No3, мастером
участка обрезиниВания тексТильногО корда, оформляЮт Акт по качеству кордноЙ ткани за подписью
главного технолога Ао кВолтайр-Пром> и направляет в УМТС.

При выявлении дефекта на линии клк-2-170 (участок обрезинивания текстильного корда)
дефектный рулон обрезается, упаковывается в чехол и хранится на складе временного хранения
рулонов корда каландрового цеха, до приезда поставщика (производителя) кордной 7кани.

.Qо приезДа поставЩика (проиЗводителя) кордноЙ ткани, задержанНые невскрытые рулоны
данной партии возвращают на склад до приезда поставщика (производителя).

flo приезда поставщика (производителя) кордной ткани, каландровый цех организовывает
складирование и хранение отходов обрезиненного корда в отдельный стеллаж с идентификацией:
производитель, номер партии, вид дефекта и количество отходов.

в случае если на складе потребителя есть альтернативные марки кордной ткани, то
потребитель должеН всю партИю кордноЙ тканИ отставитЬ до приезда поставщика (производителя).

в случае если альтернативные марки кордной ткани отсутствуют, то потребитель долженотставить от 9абракованной партии не менее двух рулонов для предъявления поставщику
(производителю).

По приезду поставщика (производителя)
забракованной партии (рулонов) кордной ткани и

осуществляется совместная переработка
совместная оценка, образующихся отходов

обрезиненной кордной ткани,
По результатам проведенных совместных

принятия решения по забракованной партии,
претензий.

по результатам совещания оформляется протокол с включением всех
совместных работ, принятым решением по забракованной партии, образовавшимся
принятию/отклонению претензий, возмещению убытков, с планом корректирующих
сроками выполнения.

работ собирается совещание для обсухqцения и
образованию отходов. По принятию/отклонению

проведенных
отходам, по
действий и
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4 Внесение изменений

3.1 Право на внесение изменений в настоящую инструкцию имеет ведущий инженер-
технолог по процессам обрезинивания и раскроя корда, изготовлению колец.

З.2 Ответственность за внесение изменений в настоящую инструкцию несет
главный технолог.

ylVITC, остп, опккпп, оукпсмк,
директор по управлению качеством.

5 Рассьlлка ъl r.

цех Ns З, складское хоз-во, главный технолог,

6 Приложения

П риложен ия отсутствуют.

Разработчик:

Ведущий инженер-технолог

согласовано:

,Щиректор по управлению качеством

главный технолог

Начальник цеха Ne 3

Олизько Н.С.

Хахлева

Колотилин

М.В.Хамитова]
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